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Resumo:

Existe grande interesse na aplicacdo de compadsitos termoplasticos reforcados com
cargas celulésicas e fibras naturais em perfis extrudados e componentes moldados
por injecdo utilizando como matrizes, termoplasticos convencionais tais como
poli(cloreto de vinila) e poliolefinas. As aplicagbes mais comuns destes compa@sitos
estdo relacionadas ao mercado de perfis para construcdo civil e componentes
automobilisticos gracas a leveza, versatilidade e baixo custo quando comparados
com a madeira de reflorestamento ou outros compdsitos poliméricos reforcados com
fibora de vidro e cargas minerais. As propriedades reoldgicas da resina séo
fortemente influenciadas pela incorporacdo da carga. A viscosidade do fundido é
uma funcdo da taxa de cisalhamento, temperatura, gradiente de pressao e
geometria da ferramenta (molde ou matriz). A taxa de resfriamento e a necessidade
de altas pressfes de trabalho para compactacdo do material sédo aspectos criticos
do processo e dependem dos dados de projeto que podem ser otimizados por
simulacdo computacional. O projeto de matrizes para extrusdo de pecas volumosas
e perfis com geometrias complexas exigem informacdes sobre variaveis de
processo: perfil de velocidade do fluido; taxa de cisalhamento aparente;
escorregamento na parede, tempo de residéncia, comportamento reoldgico da
resina (indice n de poténcias e a consisténcia do fundido) e geometria da
ferramenta. O gradiente de pressao e a vazdo dependem da combinacdo desses
fatores e é determinante para a compactacdo do material ainda na matriz e rigidez
especifica do perfil extrudado. O estudo das condicbes de fluxo na matriz serdo
realizados através dos softwares Nextrucad e Profilecad a serem licenciados com a
empresa Polydynamics do Canada. Da mesma forma, o projeto de moldes e a
simulacdo da moldagem por injecdo dos compdsitos termoplasticos serdo
investigadas utilizando o software MoldFlow® para analise do preenchimento da
cavidade, condictes de resfriamento da peca e analise de tensdes residuais.
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